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RTL: AGGIORNAMENTO STAMPE VERIFICA A TAGLIO 

 

 
L’ aggiornamento consiste in una serie di interventi volti a razionalizzare e uniformare le stampe relative alle verifiche a 

taglio.  

 

Stampa su entrambi gli appoggi 

Fino ad ora la stampa sugli appoggi era relativa all’appoggio più sollecitato a taglio, sinistro o destro. 

La nuova versione del programma, nel caso di sollecitazioni diverse, stampa le verifiche sui due appoggi. Solo se le 

sollecitazioni sono uguali il programma stampa la verifica dell’appoggio generico. 

Qua di seguito un esempio relativo ad una trave con un concentrato vicino all’appoggio sinistro. 
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Uniformazione stampa ferri appoggio 

La nuova versione del programma, stampa due valori di ferro di appoggio, come si può vedere nell’estratto, che sono: 

un valore massimo ricavabile dal meccanismo puntone-tirante sull’appoggio, non più richiesto espressamente dall’ NTC 

2018, però ancora diffuso nella pratica professionale, e un valore minimo che corrisponde alla richiesta normativa EC2. 

Nella stampa viene riportata anche l’area di trefolo eventualmente conteggiabile a taglio, un dato utile nel caso di una 

trave a sbalzo con tanti trefoli inferiori sull’appoggio, o nel caso di trave realizzata con meno del ferro a taglio 

necessario. In ogni caso non va sottratta alla minima. L’armatura ancorata minima ci deve essere sempre. 

 

 

 

Il punto di normativa è nel paragrafo 9.2.1.3 EC2: 

 

 

Stampe in campata in varie sezioni 

Nella Relazione Completa il programma non si limita a stampare cosa succede nella 1° sezione precompressa a partire 

da sinistra, ma stampa le verifiche a taglio di tutte le sezioni fessurate a taglio o a flessione a sinistra o destra fino alla 

prima verificabile con la formulazione che non richiede staffatura, valida solo per sezioni non fessurate. 

Il punto di normativa è nel paragrafo 6.2.2 EC2: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



RTL aggiornamento stampe verifica a taglio.doc  Pag. 6 a 8 

 

In questo estratto dalla Relazione Completa, il programma aggiunge la verifica della sezione ad un metro dall’appoggio 

sinistro, e la prima sezione precompressa a partire dall’appoggio destro, cioè quella a 8.8 m dall’appoggio sinistro che è 

più sollecitata della seconda precompressa dall’appoggio sinistro. 

 

 

 

 

Impostazione cotangente fissa 

L’NTC consente di impostare l’angolo con cui si vuole fare la verifica a taglio. Questo angolo viene utilizzato dal 

programma solo nelle sezioni fessurate a taglio o a flessione. 

Nell’esempio si pone la cotangente dell’angolo pari a 1.5. 



RTL aggiornamento stampe verifica a taglio.doc  Pag. 7 a 8 

 

 

Le staffature diverse dalla minima passano da 47.42, 41.2, 33.3 (pagg. 1, 2, 3) a 47.42/1.5 = 31.6, 41.2/1.5 = 27.4, 

33.3/1.5 = 22.2 cm2/m. 

Il taglio resistente passa, per la sezione di appoggio da 2966 kN a 2738 kN, ancora verificato. 

L’armatura di appoggio varia in proporzione, non cambia l’area di trefolo eventualmente conteggiabile a taglio, perché 

dipende da un altro meccanismo. 
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